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PatentansprOche 



!• Bohrer fflr Bohrhammer, insbesondere zum Bohren in 
Gestein, Beton od. dgl., dessen Bohrkopf wenigstens 
drei radial verlaufende Hartmetallschneiden auf- 
weist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Schneiden (5) an radialen Schenkeln (3) 
eines einstuckigen Hartmetalleinsatzes (2) aus- 
gebildet sind, in dessen Mitte eine die Schnei- 
den UberhShende Zentrierspitze (4) vorgesehen 1st. 

2. Bohrer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hartmetalleinsatz irn GrundriB kreuzformig 
ausgebildet 1st. 

3 # Bohrer nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die UbergSnge zwischen den die Schneiden (5) 
aufwelsenden Schenkeln (3) des Hartmetalleinsatzes 
ausgerundet sind. 

4, Bohrer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl sich die Schenkel (3) des Hartmetalleinsatzes 
(2) bis ganz oder wenig Uber die Umf angsf lache des 
Bohrkopf s (1) erstrecken. 
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5. Bohrer nach einem der Anspruche 1 bis 4, rait kreuz- 
weise verlaufenden Schneiden, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB jeweils benachbarte Schenkel (3) miteinander 
einen rechten Winkel einschlieBen und daB in den 
vier Schenkelzwischenraumen jeweils eine Bohr- 
mehlnut (9) miindet. 

6. Bohrer nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
mit kreuzweise verlaufenden Schneiden, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB benachbarte Schenkel (3) abwechselnd einen 
spitzen und einen stumpfen Winkel einschlieBen 
und daB nur in den beiden s^umpfwinkeligen 
Schenkelzwischenraumen jeweils eine Bohrmehl- 
nut (9) miindet. 

7. Bohrer mit einem Hartmetalleinsatz beliebiger Forra- 
gebung , insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 6 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hartmetalleinsatz ( 2) mit Abstand von sei- 
nen Stirnflachen (7, 13) in wenigstens einer 
SeitenflSche und/oder in der Grundflache (6) 
Oder umlaufend, in zur Bohrerachse parallelen 
Ebenen verlaufende Einkerbungen (11) aufweist. 

8.. Bohrer nach Anspruch 7, mit einem Hartmetalleinsatz 
gemSB den Ansprilchen 1 bis 6 f 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schenkel (3) des Hartmetalleinsatzes die Ein 
kerbungen (11) jeweils im Obergangsbereich zur Zen- 
trier spitze (4) aufweisen. 



130063/0552 

BNSOOCID: <OE 302S890A1 J_> 



3025890 



9. Bohrer nach Anspruch 7 Oder 8, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Querschnitt der Einkerbungen (11) yon 
der Schneide (5) zur GrundflSche (6) hin ab- 
nimmt. 
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Die Erfindung geht aus von einem Bohrer far BohrhSmmer, 
insbesondere zura Bohren in Gestein, Beton od, dgl. f 
dessen Bohrkopf wenigstens dre i radial verlaufende 
Hartmetallschneiden aufweist. 

Derartige bekannte Bohrer mit kreuzweise verlaufenden 
Hartmetallschneiden eignen sich zur Herstellung von 
BohrlSchern, deren Querschnitt der Kreisform besser 
angenahert ist, verglichen mit Bohrern rait nur einer 
linienforraigen, an einem Hartraetallblattchen ausge- 
bildeten Schneide. Fur bestimrate AnwendungsfSlle , z.B. 
bei der Anbringung sogenannter Schwerbefest igungsdiibel 
ist ein mSglichst rundes Bohr loch fur die Haltbarkeit 
der Befestigungsteile von groBer Bedeutung. Bei der 
Verwendung der Qblichen Gesteinsbohrer mit diagonal 
verlaufender linienforraiger Schneide entstehen 
Qblicherweise im Querschnitt polygonformige Bohr- 
locher, deren Abweichung vom Bohrerdurchmesser so 
groS sein kann, daB der Durchmesser des groBten in 
das Bohr loch passenden Zylinders deutlich unter dem 
Nenndurchmesser des Bohrer s liegt. 

Demzufolge liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, einen Bohrer zu schaffen, mit dem es moglich 
ist, Bohrlocher mit verbesserter MaBhaltigkeit her- 
zustellen, welcher besonders dauerhaft ist und sich 
durch hohe Laufruhe auszeichnet. AuBerdem soli die Her- 
stellung der fUr einen derartigen Bohrer notwendigen 
Mehrf achschneide vereinfacht werden. 
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Erf indungsgemafl wird diese Aufgabe dadurch geldst, 
daB die Schneiden an radialen Schenkeln eines ein- 
stiickigen Hartmetalleinsatzes ausgebildet sind, 
in dessen Mitte eine die Schneiden uberhohende 
Zentrierspitze vorgesehen ist. 

Nach dem Erf indungsvorschlag werden saint liche Schnei- 
den an einem durch einen einzigen Sinterf ormvorgang 
hergestellten Hartmetalleinsatz ausgebildet, ebenso 
die Zentrierspitze. Letzterer kommt im Rahmen der 
Erfindung eine groBe Bedeutung zu, da erst sie ein 
punktgenaues Anbohren ermoglicht, womit eine wichtige 
Voraussetzung fiir den gleichraaBigen Einsatz der 
Schneiden zur Erzeugung eines runden Bohrlochs er- 
zielt ist. Aufterdem erhoht die Zentrierspitze die 
Standfestigkeit des Bohrers, da sie wie ein die 
Naterialzerkleinerung fordernder vorauslaufender 
MeiBel wirkt. 

Ein wesentlicher Vorteil des erf indungsgemaBen Vor- 
schlags besteht noch darin, daB dessen Verwirklichung 
fQr alle Bohrerdurchmesser gleicherraaBen unproble- 
matisch ist. Gerade bei Bohrern mit kleineren Durch- 
messern, z.B. zwischen 10 und 16 mm ergibt sich 
bei der Hers tel lung der bekannten, aus mehreren 
Hartmetallblattchen zusammengesetzten Schneide 
die Schwierigkeit, die Hartmetallblattchen in den 
sie aufnehmenden Nuten des Bohrkopfes in der 
richtigen Lage zu halten und zu verloten. Ein 
derartiges^ beim Stand der Technik erforderliehes 
Manipulieren mit sehr kleinen Hartmetalleinsatzen 
entfallt beim Erf indungsgegenstand. 
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Eine bevorzugte Ausfuhrungsform besteht darln, daB 
der Hartmetalleinsatz im GrundriB kreuzf5rmig aus- 
gebildet 1st. Dabei 1st es vorteilhaft, daB die 
Obergange zwischen den die Schneiden aufweisenden 
Schenkeln des Hartmetalleinsatzes ausgerundet sind, 
urn einer Riflbildung vorzubeugen. 

Fur den Schneidvorgang und den Rundlauf des Bohrers 
1st vorteilhaft, dafl sich die Schenkel des Hart- 
metalleinsatzes bis ganz Oder ein wenig liber die 
Umfangsf ISche des Bohrkopfs erstrecken. Dadurch 
wird die Umfangsf lache des Bohrkopfs zur PQhrung 
des Bohrers mitherangezogen. ZweckmaBig ist dabei, 
daB die Schenkel des Hartmetalleinsatzes mit der 
Umfangsf lache des Bohrkopfes bundig abschlieflen, 
wobei die radialen Stirnflachen der Schenkel der 
Umfangsf lache entsprechend gerundet oder ballig 
ausgebildet sind. Geeignet ist aber auch der 
ubliche axiale und/oder radiale Hinterschliff . 

Eine weitere Ausfuhrungsform sieht vor, daB jeweils 
benachbarte Schenkel miteinander einen rechten Winkel 
einschlieBen und daB in den vier Schenkel zwischen- 
rSumen jeweils eine Bohrmehlnut mundet. Auf diese 
Weise ergibt sich ein besonders groBer Querschnitt 
fQr den Abtransport des Bohrmehls, 

Im Falle einer alternierenden Schenkelteilung, bei 
welcher benachbarte Schenkel abwechselnd einen 
spitzen und einen stumpfen Winkel einschlieBen, 
ist vorgesehen, daB nur in den beiden stump f- 
winkeligen Schenkelzwischenraumen jeweils eine 
Bohrmehlnut mQndet. 
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Um die radialen Schneiden der einzelnen Schenkel des 
Hartmetalieinsatzes moglichst vor unkontrollierter 
RiObildung zu verschonen Oder das mSgliche Auftreten 
von Rissen auf dafflr vorgesehenen Stellen zu be- 
schrSnken, sieht die Erfindung weiterhin vor, daB 
die Schenkel des Hartmetalieinsatzes im Uber- 
gangsbereich zur Zentrierspitze in wenigstens einer 
SeitenflSche und/oder in der Grundflache oder um- 
laufend in zur Bohrerachse parallelen Ebenen ver- 
laufendenEinkerbungen aufweisenj deren Querschnitt 
kann von der Schneide zur Grundflache hin abnehmen 
und sich von auBen nach innen verengen. Diese Ein- 
kerbungen wirken wie sollbruchstellen, die die 
bei Oberlastung des Bohrers oder infolge von Lot- 
spannungen auftretenden Risse von den Stirnflachen 
der radialen Schneiden an deren inneres Ende ver- 
legen, so daB die Schneiden selbst unversehrt blei- 
ben. Derartige Einkerbungen kSnnen mit Vorteil auch 
an beliebig ausgebildeten HartmetalleinsStzen vor- 
gesehen werden. 

Die Hartmetalleinsatze sind Qblicherweise in zur 
Bohrerspitze hin offene Schlitze des Bohrkopfs 
eingesetzt; sie konnen aber auch sturapf auf dessen 
OberflSche aufgesetzt und entsprechend verlStet sein 

Im folgenden wird die Erfindung anhand mehrerer Aus- 
fuhrungsbeispiele erlSutert. Es zeigen 

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch einen Bohr- 
" kopf , 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bohrkopf gemSB 
Fig. 1, 
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Fig. 3 einen axialen Schnitt durch eine andere 
Ausfuhrungsform eines Bohrkopfs, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Bohrkopf gemaB 
Fig. 3, 

Fig. 5 eine dritte Ausfuhrungsform eines Bohr- 
kopfs in axialer Schnittdarstellung, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf den Bohrkopf gem5B 
Fig. 5 9 und 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines Hart- 
metal leinsatzes rait X-forraigen Schneiden 
und Einkerbungen im Obergangsbereich 
zur Zentrierspitze. 

Fig. 1 und 2 zeigen einen Bohrkopf 1 mit kreuzformiger 
Schneide 5. Entsprechend dem Schneidenverlauf ist ein 
kreuzformiger Hartmetalleinsatz 2 vorgesehen, dessen 
radiale Schenkel 3 jeweils blSttchenformig und zur 
Zentrierspitze 4 hin zur Ausbildung der Schneide 5.1 
dachformig abgeschragt sind. Die vier radialen 
Schenkel 3 bilden zusaromen mit der Zentrierspitze 4 
ein einziges Bauteil. Die radialen Schenkel 3 haben 
eine schrSg verlaufende Unterseite 6, derart, daB 
die SchenkelhShe in radialer Richtung von innen 
nach auQen zuninunt, so daB sie am Ort des groBten 
VerschleiBes am groBten ist. Die radialen Stimsei- 
ten 7 der Schenkel 3 sind entsprechend dem Umfang 
des Bohrkopfs gerundet ausgebildet. An seiner Unter- 
seite weist der Hartmetalleinsatz 2 eine gegenuber 
der Zentrierspitze 4 ausgebildete Gegenspitze 8 auf, 
welche in den Hohlraum einer entsprechenden vor der 
Montage des Hartmetalleinsatzes angebrachten Mittelboh- 
rung eindringt und damit dem Hartmetalleinsatz zusStz- 
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lichen seitlichen Halt verleiht, wobei gleichzeitig bei 
der Montage eine Zentrierung erreicht wird. GemSB 
Pig. 2 ist in den Schenkelzwischenrauraen jeweils 
eine Bohrroehlnut 9 vorgesehen. 

Bei der AusfQhrungsform geraSB Pig. 3 und 4 ist die 
Bohrerschneide X-forraig ausgebildet. In der Mitte 
ist auch hier eine Zen trie rspitze 4 vorgesehen. 
Die Unterseite 6 der radialen Schenkel des Hartme- 
talleinsatzes 2 verlluft im rechten Winkel zur 
Bohrerachse. Eine Gegenspitze auf der Unterseite 
des Hartmetalleinsatzes ist nicht vorgesehen; hier 
erkennt man den Hohlraura 10 einer zentralen Bohrung, 
der beira Einloten des Hartmetalleinsatzes mit Lot 
ausgefiillt wird. Die X-formige Anordnung der Schen- 
kel 3, mit der Schneide 5 ermoglicht die Ausbildung 
zweier im Querschnitt verhSltnismaBig groBer Bohr- 
mehlnuten 9 im Bereich der stumpfwinkeligen Schenkel- 
zwischenrSuroe • Die AuBenkanten 13 der Schenkel 3 
stehen geringfugig Ober dem Durchraesser des Bohrkopfs 
Qber, bilden also sog. Nebenschneiden . 

Die Fig. 5 und 6 zeigen wiederum ein Ausfuhrungs- 
beispiel mit kreuzfSrraiger Schneide 5 und ent- 
sprechend kreuzformigen Schenkeln 3 des Hartmetall- 
einsatzes. Auch hier sind die Schenkel zur Schneide 5 
hin dachformig abgeschragt. Ihre radiale Erstreckung 
entspricht dem Durchmesser des Bohrkopfs 1. Ent- 
sprechend dem von innen nach auBen zunehroenden 
VerschleiB nimmt die Breite der Schenkel 3 nach 
auBen hin zu." Durch den dachformigen Verlauf der 
Schneide 5 wird eine zusStzliche Verbesserung der 
Zen trie rwirkung erreicht. 
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Pig. 7 zeigt;eine perspektivische Ausf Qhrungsform eines 
Hartraetalleinsatzes mit X-formiger Schneide 5* Am 
inneren Ende der Schenkel 3, d.h* an ihrem Dbergang 
zur Zentrierspitze 4 sind die Seitenf ISchen der 
Schenkel mit etwa in Achsrichtung verlaufenden 
E inker bun gen 11 versehen, welche Sol Ibruchste lien 
bilden* ZusStzlich zu den Kerben 11 konnen auch noch 
an der Unterseite Einschnitte 12 vorgesehen sein, wie 
mit strichlierten Linien am Beispiel eines der 
Schenkel 3 angedeutet. 



Sternberg, den 8. Juli 1980 /668 
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